FRANKE FILTER®

clean air creates atmosphere

OLNEBELABSCHEIDER

ZUR ABSAUGUNG FEINSTER OLNEBEL
an allen 6lgeschmierten Rotationsmaschinen
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OLNEBELABSCHEIDER - FUR DIE UMWELT

Olnebel und Olleckagen durch Uberdruck im Schmierdlsystem gehéren der Vergangenheit an.

IHRE LOSUNG FUR DIE ZUKUNFT?
Die 6kologischen Olnebelabscheider von FRANKE-Filter.

Olnebelabscheider schiitzen Ihre Rotationsmaschine, Ihre Mitarbeiter und helfen gleichzeitig dabei die gesetzlich
geltenden Umweltschutzrichtlinien einzuhalten.

Olnebelabscheider von FRANKE-Filter verlingern zudem die Langlebigkeit Ihrer Maschine und sorgen durch ihre
extrem hohe Filtrationseffizienz fiir eine Wiederverwendung von teurem Schmierél, da dieses nach der Filtration
dem Schmierdltank wieder zurtickgefiihrt wird.

1‘ Wir bei FRANKE-Filter haben es uns zur Mission gemacht, dass unsere Olnebelabscheider in jedem groRen und kleinen

Kraftwerk weltweit eingesetzt werden - unabhangig davon, ob es eine Erstausriistung oder ein Austausch im Retrofit-
Bereich ist. Denn auch wenn wir die produzierte Energie der Kraftwerke dringend benétigen, dirfen wir den Schutz
unserer Umwelt niemals vernachlassigen, denn

DIE UMWELT IST UNSER WERTVOLLSTES GUT.
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Beispiel Verfahrensschema einer Standardausfiihrung



OLNEBELABSCHEIDER

WARUM OLNEBEL EIN PROBLEM IST

Olnebel entsteht haufig bei allen Arten von Rotationsmaschinen. Um einen reibungslosen
Ablauf zu garantieren, werden die Lager der Maschine geschmiert. Wahrend des Betriebs

entsteht durch die Reibung eine groBe Hitze, die fiir die Entstehung feinster Olpartikel
verantwortlich ist.

Wenn die entstandenen Olnebel nicht abgesaugt werden, kénnen sie zu verschmutzten
Arbeitshallen und Anlagen fiihren und daher ein erhohtes Sicherheitsrisiko darstellen.
AuBerdem konnen bei fehlendem Unterdruck Undichtigkeiten an den Lagern entstehen, die
eine Brandgefahr nach sich ziehen kénnen. Entweichen die Olnebel zudem ungefiltertin die

Atmosphare leidet auch die Umwelt nachhaltig und langfristig unter der verschmutzten
Luft.

DIE LOSUNG: OLNEBELABSCHEIDER VON FRANKE-FILTER
Mit unseren Olnebelabscheidern haben wir uns das Ziel gesetzt, den
bestehenden Risiken vorzubeugen und einen erheblichen Beitrag zum
Umweltschutz zu leisten.

ANWENDUNGSBEREICHE DER 6LNEBELABSCHEIDER

Installation auf Schmierdltanks von flir Anwendungen in

« Gas-und Dampfturbinen » Upstream (Onshore, Offshore)

« Hydroturbinen « Midstream (Verdichterstationen, LNG)
+ Kompressoren + Downstream (Raffinerien)

« Gas- und Dieselmotoren .

« Vakuumpumpen
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Uber BOJahrc Mehr als 1000

Innovation & Qualitit  erfolgreiche Projekte

Stromerzeugungskraftwerken
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w2000 12.500+

Vorher-/Nachher-Vergleich: Olnebel an einer Gasturbine vor und nach der
Installation eines Olnebelabscheiders von FRANKE-Filter.

zufriedene Kunden verkaufte Filteranlagen




UNSERE OLNEBELABSCHEIDER IN DER UBERSICHT

HG10 - HG20 FF2-011 - FF2-166 FF2-266 - FF2-777 FF2-888 - FF2-999
10-20 m?/h 23-280 m?/h 320-900 m*/h 1.000 - 2.500 m?/h
DiE PERFEKTE GROSSE FUR JEDEN ANWENDUNGSFALL
Volumenstrom 10 - 2.500 m*/h Spannungsversorgung individuell nach Vorgabe
Material C-Stahl / Edelstahl Zertifizierungen ISO 9001, EAC, ASME, CE
Flanschtank EN-Norm / ASME ANSI Individuelle Ausfiihrung ATEX, NEMA, redundant, Bypass,
Austrittsflansch EN-Norm / ASME ANSI 60 Hz, Bypass mit Frequenz-
Unterdruckerzeugung Seitenkanalverdichter / Geblase umrichter
Leistung 0,2 -15 kW
v~ qualitativ hochwertige L6sungen v/ Einzelanfertigungen Mikrofaserfilterkerzen
v/ individuelles Design v/ kundenspezifische Losungen v/ fur eine Filtrationseffizienz
v/ fachgerechte SchweiBausfiihrung v/ Made in Germany i g von 99,9% bei o,1jym



FUNKTIONSWEISE DES OLNEBELABSCHEIDERS

Olnebelabscheider von FRANKE-Filter garantieren einen
hohen Abscheidegrad bei der Absaugung von Olnebel
aus dem Schmierolsystem von Rotationsmaschinen.

Konstanter Unterdruck

Durch den integrierten Seitenkanalverdichter wird
die olbeladene Luft lber eine Ansaugleitung in den
Olnebelabscheider gefiihrt. Der notwendige Unterdruck
kann uber das Nebenluftventil individuell an die
gegebenen Anforderungen zur Unterdruckerzeugung
angepasst werden.

Der Koaleszenzeffekt

Im Inneren des Filtertopfes wird die angesaugte Luft
durch mehrere hocheffiziente Mikrofaserfilterkerzen
geleitet. Diese sorgen dafiur, dass sich die feinen
Olpartikel an den Mikrofasern zu gréRBeren Tropfen
zusammenschlieBen und aufgrund der Schwerkraft
nach unten abflieRen.

Die Olriickfiihrung
Das am Filterboden gesammelte Ol wird tber die
Riicklaufleitung in den Schmierdltank zurtickgefuhrt.

FRANKE-Filter nutzt dieses mechanische
Filtrationsprinzip, weil es teures Schmierdl
spart, fur eine saubere Atmosphare sorgt
und die Umwelt schiitzt. Gleichzeitig sorgen
die Olnebelabscheider fiir den zuverlissigen,
effizienten und wartungsarmen Betrieb |hrer
Rotationsmaschine.

In enger Zusammenarbeit mit unseren
Kunden ensteht der passgenaue
Olnebelabscheider. Gefertigt nach
Kundenspezifikationen konnen wir fur
jede Anwendung die optimale Losung
offerieren. Zudem bieten wir lhnen
weitere Moglichkeiten zur Anpassung und
Erweiterung an, um lhre Rotationsmaschine
noch effizienter zu machen und Kosten zu

sparen.



R | SPEZIALLOSUNG FUR HYDROTURBINEN
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ERNEUERBARE ENERGIE BRAUCHT REINE LUFT

Eine Hydroturbine in einem Laufwasser- bzw. Pumpspeicherkraftwerk unterscheidet sich grundlegend in
ihrem Aufbau von einer Gas- oder Dampfturbine in einem konventionellen Kraftwerk. Mit unserer Losung fiir
Wasserkraftwerke werden bis zu vier Lager der Turbine mit nur einem Olnebelabscheider abgesaugt.

Der Vorteil fiir den Kunden besteht darin, dass er zum einen von enormen Kosteneinsparungen durch nur
eine Anlage profitiert und die Ersatzteilhaltung und -beschaffung stark vereinfacht wird. Zudem herrschen in
Hydrokraftwerken teils sehr enge Platzverhaltnisse, sodass die technische Umsetzbarkeit mit nur einer Anlage

viel einfacher ist / erleichtert wird. AuBerdem gibt es bei technischen Problemen eine zentrale Anlaufstelle an
einem bekannten Ort im Kraftwerk.

Pelton Turbine

Beispielzeichnung eines Olnebelabscheiders fiir eine Hydroturbine



Solar Turbines

Hughes- A Caterpillar Company
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OLNEBELABSCHEIDER VON FRANKE-FILTER
ZUVERLASSIG * EFFIZIENT « WARTUNGSARM

Exaktes Einstellen des Unterdrucks im Schmierolsystem
Bis zu 30.000 Stunden wartungsfreier Betrieb
Qualitat des Schmierols bleibt erhalten

Filtereffizienz von 99,9% bei einer PartikelgroRe von o,1jym
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1-5smg/m?3 Restolgehalt nach Filtration méglich (TA-Luft garantiert)

FRANKE-FILTER GMBH .
Wiedhof 9, 31162 Bad Salzdetfurth, Deutschland .
(. +49 5064 9040 (X info@franke-filter.com & franke-filter.com FRANKEFILTER

clean air creates atmosphere



